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ABSTRACTED- PUB -NO: DE 1286869B 
BASIC-ABSTRACT: 

covering for metal surfaces, esp. during gas 

of steel, 

consisting of mixture of metal and/or metal oxide, fillers and 
binders . 

Mixt. consists of Ni and Fe or their oxides, in a paste with ethanol, 
and 

fillers e.g. powdered borax. 

Quantities used e.g. 20% by wt . nickel oxide, 15% EtOH, 55% powdered 
H20 - free 

borax and 10% . Xylene soln. of an epoxy/polyester resin can 

replace 

(instead of the EtOH) . 

Enables selected areas to be treated e.g. hardened and carburised. 
Improves on 

previous methods which are only suitable for gas carburising. Easily 
removable . * 
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Werkstiicke aus legiertem oder unlegiertem Stahl 
werden durch obeiflachliche Hartung, Z.B. durch 
Kohiung im Einsatzverfahren, gegen VerschleiB 
widerstandsfahig gemacht. 

In der Regel wird man die gesamte Oberflache des 5 
zu behandelnden Gegenstandes der Hartung unter- 
werfen. Sollen jedoch gewisse Teile der Randschicht, 
urn sie besser bearbeiten zu konnen, davon ausge- 
nommen sein, so versieht man sie mit einem Schutz- 

iiberzug. ^. , 10 

Derartige Schutziiberztige, auch Einsatzschutz- 
massen genannt, konnen aus tauch-, streich- oder 
knetfahigen Silikatmassen bestehen, denen zum 
Schutz gegen das Abbrocketn bei den hohen Einsatz- 
temperaturen FluBmittel, wie AlkaU- oder Erdalkali- 15 
borate, vorzugsweise Borax zugesetzt werden. Diese 
Einsatzschutzmassen auf der Basis von Silikaten ent- 
halten stets Feuchtigkeit und sind daher, besonders 
bei der Gaskohlung, nur beschrankt brauchbar. 

Wendet man die ebenfalls bekannten, aus Bor- ao 
saure oder Borsaureanhydrid und wasserfreien 
Bindemitteln bzw. FiiUmitteln bestehenden Einsatz- 
schutzmassen, deren Wirkung auf Passivierung der 
zu scbiitzenden Stellen zuruckgefiihrt wird, an, so 
tritt oftmals Uberkohlung ein. a 5 

Aus Metall- oder Metalloxydpulvern bestehende 
Gemische, die durch entsprechende Zus&ze, nam- 
lich fiknbildende Losungen, in lackartige Konsistenz 
ubergefiihrt und auf die vor Hartung zu schiitzenden 
Oberflachenteile aufgetragen werden, sind als Ein- 30 
satzschutzmassen ebenfalls schon vorgeschlagen wor- 
den. Es hat sich jedoch herausgestellt, daB die ver- 
wendeten Metalle, Kupfer und/oder Blei, bei Ein- 
satztemperatur sich leicht mit dem abzudeckenden 
Stahl legieren, »einbrennen«. 35 



Bei der Suche nach metallischen Schutzmassen, 
die keine Verbindung mit Stahl eingehen und sich 
nach beendeter Hartung von dem behandelten Gut 
leicht abldsen lassen, wurde gefunden, dafi aus den 
Metallen Nickel und Eisen bzw. deren Oxyden als 
Grundstoff bestehende Massen, die mit Athylalkohol 
angeteigt und mit bekannten Fullmitteln vermischt 
worden waren, sich besonders gut eignen. Die durch 
Vermischen von z. B. 20 Gewichtsprozent Nickel- 
oxyd, 15% Athylalkohol, 55 «/& pulverf ormigen, was- 
serfreien Borax und 10°/oTalkum entstehende Paste 
ist streichfahig. Nach Auftrag auf das zu hartende 
WerkstUck empfiehlt es sich, die Paste erst leicht an- 
trocknen zu lassen und dann erst das zu behandelnde 
Gut in den Harteofen einzubringen. Ist die Aufkoh- 
lung beendet und der gehartete Gegenstand erkaltet, 
ISBt sich die nun leicht abblatternde Schutzmasse 
durch mechanische Einwirkung, etwa durch leichtes 
Klopfen oder einfaches Abspiilen mit heiBem Wasser 
oder auch auf andere geeignete Weise miihelos und 
ohne Hinterlassung von Riickstanden entfernen. 

Statt nur Nickeloxyd oder Eisenoxyd kann man 
auch ein Gemisch beider etwa im VerhSltnis 1 : 1 ver- 
wenden. Athylalkohol als Bindemittel laSt sich durch 
eine Losung von Epoxyd- oder Polyesterharz in 
Xylol ersetzen. 

Patentanspruch: 

Einsatzschutzmasse, besonders fur die gasfor- 
mige Aufkohlung von Stahl, bestehend aus einem 
Gemisch von Metall- oder Metalloxydpulver mit 
Fiillstoffen und Bindemittel, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sie Nickel, Eisen oder 
deren Oxyde und eine an sich bekannte Kunst- 
stofflosung enthalt. 
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